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发动机燃油泵及燃油调节器维修检验设备规范 

1 范围 

本标准规定了航空发动机燃油泵及燃油调节器维修检验设备使用要求、检定与校准、检验与维护以

及验收技术规范。 

本标准适用于民航使用的航空发动机燃油泵及燃油调节器维修检验设备（以下简称维修检验设备）。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用

于本规范。 

 CCAR-145-R3 民用航空器维修单位合格审定规定 

 CCAR-33-R1  航空发动机适航规定 

 GJB9001A-2001  质量管理体系要求 

 CCAR-21-R3  民用航空产品和零部件合格审定规定 

3 术语和定义 

CCAR-145-R3、CCAR-33-R1、GJB9001A-2001和CCAR-21-R3确定的术语和定义适用于本标准。 

4 维修检验设备的测试要求 

4.1 环境要求 

工作区域的环境应符合二级防爆要求，且通风良好；相对湿度不大于 90%，温度为 0～38 ℃。 

4.2 油品要求 

使用维修检验设备制造商规定的油品。 

5 维修检验设备的检定与校准 

5.1 仪器仪表的检定与校准 

维修检验设备选用的设计性能参数检测仪器、仪表、传感元件及整机应经过国家计量部门的检定或

校准。 

5.2 标准件 

5.2.1 标准件数量 
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每台维修检验设备应建立 2 个标准件（其中 1个为工艺标准件，另 1个为验证标准件）。 

5.2.2 标准件的建立 

选取两个合格的发动机燃油泵或燃油调节器，送至原生产单位或其他有测试资质单位，进行检定或

校准，使所需性能指标在维修手册给定允差的二分之一范围内，然后每隔 24 h，在不作任何调整的前

提下检测两次，如此重复三次，所需性能指标应仍然稳定在维修手册给定允差的二分之一范围内。 

5.3 维修检验设备的校准 

用工艺标准件对维修检验设备进行校准，使设备检测出的性能指标与工艺标准件性能指标一致。然

后用验证标准件对维修检验设备进行验证。若检测出的性能指标与验证标准件性能指标一致，每隔24 h

对验证标准件再次检测，重复两次，若性能指标仍保持一致，便可确认维修检验设备校准合格。如果不

合格，应重复上述所有过程，直至合格为止。 

6 维修检验设备的检验与维护 

6.1 维修检验设备的检定校准 

维修检验设备所用仪器、仪表及整机应按国家标准或维护手册要求进行定期检定或校准。 

6.2 维修检验设备的维护保养 

6.2.1 维修检验设备应按维护手册做好定期维护保养工作。 

6.2.2 应每 6 个月或按燃油泵和燃油调节器维修手册定期清洗维修检验设备的油滤。 

6.2.3 如在定期校验或日常使用维修中更换仪器、仪表和关键控制组件，维修人员应将合格证、说明

书随同更换件同时更换，装入设备档案中。 

6.2.4 维修检验设备排故、修理时，应悬挂“待修”标牌，修好后，取下“待修”标牌，并应进行维

修及故障排除记录。 

7 维修检验设备的验收 

维修检验设备验收内容包括：  

——空载试验、带载试验； 

——外观、环保、消防检查； 

——外购成件与设计要求的一致性，外购成件的明细表（生产厂家、规格、型号、合格证书）； 

——仪器、仪表的检定校准记录标识和记录； 

——设备的图纸，包括：总装图、液压原理图、气压原理图、传动系统图、电器原理图、安装

座零件图及部件装配图以及产品连接部分零件尺寸与形位公差，并确认零部件连接的技术

要求，自制零备件零件图及部件装配图、技术资料，设备使用维护说明书、设备操作规程； 

——组装原始记录、磁力探伤，设备制造检验合格证书。 

验收合格的维修检验设备，由使用单位负责统一编号，粘贴完好标识，才能使用。 
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