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I 

前  言 

本标准按照 GB/T 1.1－2009给出的规则起草。  

本标准代替 MH/T 6038－2006《民用航空燃料水路运输质量控制》，与 MH/T 6038－2006相比主要

技术变化如下：  

——删除了发放证明所应包含的内容的规定（2006年版 4.1a）～d））； 

——增加了炼厂发油单（见 4.2）、专项检验报告（见 4.4）、船舶船舱检查清洁证明（见 4.10）、

船舶船舱检查干舱证明（见 4.11）、船舶铅封及检查证明（见 4.12）、船岸文件交接清单（见

4.14）、将油样清单（2006年版 4.9）更改为油样相关记录（见 4.15）； 

——修改了关于前三载的要求内容（见 5.4， 2006年版 5.4）； 

——增加了不宜用水冲洗船舱和应清扫除去舱底杂质的规定（见 5.5）； 

——增加了洗舱期限的规定（见 5.11）； 

——修改了验舱规定（见 7.2，2006年版 7.2）； 

——删除了发油时留样的保存期限要求（2006年版 7.4.2）； 

——增加了样品管理（见第 9章）； 

——增加了附录表格部分（见表 A.2～表 A.7）。 

本标准由中国民用航空局航空器适航审定司提出。 

本标准由中国民用航空局航空器适航审定司批准立项。 

本标准由中国民航科学技术研究院归口。 

本标准起草单位：中国航空油料集团公司。 

本标准主要起草人：崔建政、白静、李明、陈宏彪、倪萍、李剑平、魏大明、刘小川。 

本标准于2006年3月首次发布。 



MH/T 6038—2012 

1 

民用航空燃料水路运输质量控制 

1 范围 

本标准规定了通过水路运输民用航空燃料的质量控制要求。 

本标准适用于通过水路运输的民用航空燃料质量控制。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

MH/T 6020  民用航空燃料质量控制和操作程序 

MH/T 6037  民用航空油料储存运输容器清洗 

3 总则 

3.1 供应商应对航空燃料生产商的设施、设备、储存、运输和检验等进行评价。评价结果是选择生产

商最基本的依据。 

3.2 采购方授权的检查组应对航空燃料承运方和船舶进行评价，并应保留评价资料。 

3.3 检查或检验机构应为相关各方共同认可的机构。 

检查机构的职责为： 

a) 在装油前检查油船油舱、管线和附属设备、设施，以确定油船适合运载航空燃料； 

b) 核实油品的质量、数量和各类文件； 

c) 监督装船作业按要求进行； 

d) 记录并报告质量检查的结果； 

e) 抽取并保留油样； 

f) 如果在装油或卸油过程中存在任何疑虑，立即停止装油或卸油作业，并与相关方联系，商议采
取必要的措施。 

检验机构的职责为受委托方委托对航空燃料进行检验，出具检验报告。 

4 文件控制 

4.1 产品质量合格证 

炼厂或供应商应提供产品质量合格证。采购方在采购航空燃料前应检查拟采购航空燃料的产品质量

合格证，证明该航空燃料经过检验并符合相关规格的要求。产品质量合格证不仅作为向采购方发油的依

据，同时起到溯源作用。证书内容应包括： 

a) 航空燃料的牌号和规格； 

b) 所有相关的批次信息； 

c) 唯一和可辨识的产品质量合格证编号； 

d) 所进行的检验项目的完整清单，包括检验方法和结果； 
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e) 检验机构的授权代表的签名及日期， 

f) 加入添加剂的种类、数量等信息，唯一和可辨识的证书编号； 

g) 加氢处理和深度加氢处理比例。 

4.2 炼油厂发油单 

    炼油厂发油单（参见 MH/T 6020的附录 D）是炼厂或供应商发出航空燃料的依据，是证明批次燃料

符合航空燃料质量要求以及相关规定的证明文件，由检查机构签字确认，内容应包含： 

a) 燃料牌号；  

b) 发出罐号及发出数量； 

c) 检验证书号； 

d) 批次的标准密度； 

e) 批次航空燃料质量状况； 

f) 转输工具检查情况。 

4.3 发放证明 

    发放证明（参见附录 A的表 A.1）是发出航空燃料的依据，是证明批次燃料符合航空燃料质量要求

以及相关规定的证明文件。发放证明应由炼厂或供应商授权签署人签字确认。 

4.4 专项检验报告 

专项检验报告是将航空燃料装入非专用船舶时，在每个货油舱均在装有500 ㎜液位油品后，由检验

机构对组合油样进行的专项检验出具的报告。检验项目包括外观、密度、闪点、冰点，可根据情况增加

项目。 

4.5 重新评定检验报告 

    重新评定检验报告是通过进行 MH/T 6020规定的重新评定检验以核实航空燃料的质量没有变化而出

具的检验报告。检验报告应包含重新评定检验规定的试验结果，并应注明日期和由授权的实验室签署人

签字。 

4.6 分舱单 

    承运方应提供体现船舶各舱承运油品种类和分布情况（配载图、货油舱图和货油管系图）的分舱单。 

4.7 船舶运输履历记录 

    承运方应提供证明船舶所有承运油品履历的《船舶油类记录簿》。 

4.8 船油舱清洗报告 

    承运方应提供由洗舱机构签发的船舶货油舱清洗报告，内容应包括清洗方法、清洗检查等，参见

MH/T 6037－2005附录 A的表 A.2。 

4.9 船舱验舱报告 

    承运方应提供由授权验舱机构签发的船舶各舱清洗后检查结果的船舱验舱报告。 

4.10 船舶验舱检查清洁证明 

装油前，承运方应提供由检查机构签发的船舶货油舱适载航空燃料的证明（船舶验舱检查清洁证明

参见附录A的表A.2）。 
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4.11 船舶验舱检查干舱证明 

装油前，承运方应提供由检查机构签发的船舶卸油后货油舱状态的证明（船舶验舱检查干舱证明参

见附录A的表A.3）。 

4.12 船舶铅封及检查证明 

由相关各方提供在装油、卸油前后对船舶铅封，并对铅封编号进行登记的证明（船舶满舱、空舱铅

封证明参见附录A的表A.4）。 

4.13 货物交接单 

    供应商应提供货物交接单或其他形式的单据，记载的内容应与货物运输合同中有关达成一致的货运

条件相符，主要内容包括船名、航线、装载港、货物名称、数量等。 

4.14 船岸文件交接清单 

承运方应提供船岸文件交接清单（参见附录A的表A.5），内容应包括所装载的油品质量数量证明文

件、过程交接文件、航空燃料取样记录等。 

4.15 油样相关记录 

供应商应提供油样清单，包括油品装船前岸罐油样、码头发油管线末端油样、船舱油样等。如随船

携带了添加剂，还应附有本批次添加剂产品的质量合格证书。 

    检查机构应提供船舶运输航空燃料取样记录（参见附录 A 的表 A.6），内容应包括样品编号、取样

位置、油样铅封号码等。 
取样后应在样品容器上贴上油样标签（参见附录A的表A.7），内容应包括油品名称、样品编号、油

样铅封号码、取样日期、取样地点、取样人、油样数量或份数、另一份样品存放地点、船方代表、货方

代表等。 

5 航空燃料运输船舶 

5.1 运输航空燃料的油船应符合国家法律、法规和公约的要求。 

5.2 油船设施设备应具备接卸油系统、扫舱油系统，具备独立的污油舱，具有双层底和独立的压舱水

系统。船龄不宜超过 20年。 

5.3 油舱应由防腐材料建成或内部应涂有环氧涂层，不应使用镀锌、镀镉材料和富锌涂层。与航空燃

料接触的设备或加热圈等不应使用铜含量超过 35％的材料。 

5.4 宜用专用运输油船运输单一品种的航空燃料。当使用非专用油船时，应证明其前三载是装载轻质

油品且最近一载为除石脑油及汽油以外的轻质油品，在装载航空燃料之前应对船舱及泵、阀门等设备和

管线进行有效清洗，并提供包括清洗方法、清洗程序、清洗日期的文件及承运方和货主均认可的专业机

构对清洗结果检查后出据的船舱验舱报告。 

5.5 不应使用洗洁剂清洗装载航空燃料的油船。不宜用水经常冲洗船舱。应经常通过清扫除去舱底的

杂质。 

5.6 不应使用首航、刚完成货运系统大修后的油船的第一航次运输航空燃料。 

5.7 如果油船同时运载两种或两种以上牌号的航空燃料或者不同的油品，应保证不同油品之间安全有

效地隔离，且在装油、运输和卸油过程中互不相混。 

5.8 所有油舱盖和开口处应密封不透水。对于安装有惰性气体系统的油船，由于无法对油舱进行检查，

应由承运方和货主均认可的专业检查机构或独立的检验机构在油舱检查证书上签名，以书面的方式确认

油船可以开始装油。另外，承运方还应通过租赁合同或协议以及备装通知单等形式证明油船符合要求和

可用于运输航空燃料。 

5.9 运输过程中，不应进行船舱（室）间的转驳，以防止污水和压舱水污染航空燃料。 

5.10 承运方应保证到岸航空燃料的性状与装运时保持一致。 
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5.11 承运航空燃料的专用油船运输满 50航次或使用满１年后应进行洗舱，以先到期限为准。 

6 油码头和码头油库 

6.1 油码头和码头油库应使用专用的管线、油罐及附属设施设备转输、接卸和储存航空燃料，并确保

所用管线和油罐与其他管线和油罐间有效地隔离。 

6.2 油罐应由防腐材料建成或内部应涂有经确认符合航空燃料要求的环氧树脂涂层。油罐、管线和其

他设施设备不应使用镀锌、镀镉材料和富锌涂层。与航空燃料接触的设备或加热圈等不应使用铜含量超

过 35％的材料。 

6.3 码头输油臂、输油胶管应保持清洁。应定期对输油胶管、输油臂及其法兰盘和弯头进行检查、清

扫，确认无杂质和水分。输油完成后，应放空输油胶管或输油臂内残留油品。 

6.4 输油管线应满足以下要求： 

a) 主管线不使用含铜或铜镉合金、镀镉、镀锌铁或塑料材料，且管线内没有富锌涂层； 

b) 使用专用管线输转航空燃料，并定期冲洗，保持管线洁净。管线在新启用和停用超过 3个月（含）  

重新启用前，应进行冲洗； 

c) 在输转工作完成后，吹扫干净管线内的油品，然后放空管线中残油，防止油品变质，同时保持
管线清洁、干燥。如果该管线频繁使用，可不进行放空作业，但应按 MH/T 6020和 MH/T 6037

规定的周期和方法进行定期清洗；  

d) 不能保证专管专用时，管线在输转其他油品后应按 MH/T 6037彻底清洗，并证明清扫后的管线

适合输转航空燃料。 

6.5 应使用专用油罐储存航空燃料，并定期进行排污、放沉和清洗工作。当条件所限需使用非专用油

罐储油时，应按 MH/T 6020和 MH/T 6037规定的周期和方法进行定期清洗，检验合格后方可装载航空燃

料。 

7 航空燃料发油过程 

7.1 岸罐及管线 

供应商应确保发油罐内的燃料经检验合格、按规定进行沉降和排除水分杂质，确认管线及设施设备

清洁，符合输转航空燃料的要求。 

7.2 验舱 

7.2.1 装油前，检查机构应核对空载船舶铅封情况。若铅封完好，则按正常程序验舱；若发现铅封破

损或铅封号不符，应查明原因，并填写《船舶空舱铅封证明》。 

7.2.2 装油前，应由相关各方共同认定的专业检查机构或独立检查机构对船舶进行检查，查验船舶运

输履历情况，证实船舱清洁、干燥，签发《船舶验舱检查清洁证明》。 

7.2.3 检查机构应在装油前、后对船舶燃油舱、日用油柜、污油水舱及与货油舱相连的舱室进行计量，

并进行数据比较，如发现异常变化，应立即查明原因。 

7.3 文件核对 

7.3.1 买方、承运方和检查人员应在发油前审核每个岸罐的产品质量合格证或全规格检验报告、发放

证明。如果发出管线中存有大量以前批次的燃料，供应商应提供该批次油品的产品质量合格证和数量。 

7.3.2 应至少随船携带以下质量证明文件：产品质量合格证、炼油厂发油单、发放证明、分舱单、船

舶验舱检查清洁证明、船舶验舱检查干舱证明、船油舱清洗记录、船舱铅封及检查证明、油样相关记录



MH/T 6038—2012 

5 

等。其中的产品质量合格证、船舶验舱检查清洁证明、船舶验舱检查干舱证明、货物交接单及船期等信

息应在货物到达接收地前报送给采购方代理人。所有文件的交接情况应记录在《船岸文件交接清单》中。 

7.4 装油过程的取样检查及留样 

7.4.1 装油过程中如对供应点油品质量有疑问，应抽取 5 L油样留存，并进行质量调查，待得到满意

解释后方可继续作业。 

7.4.2 买方（货主）或买方代理人可根据情况要求相关方在装油前和装油过程中进行额外的取样和检

验。 

7.4.3 装油过程的监控应满足以下要求： 

a) 在装油过程中及更换发油罐时，应从发油油罐中取样并在接近油船的位置在线取样进行核对检
查（目视检查外观并测密度）并留取 5 L样品。如果核对检验的密度结果与发油批次证书中的

密度结果的差值超过 3 kg/m
3
，或在油样中发现异常水分、杂质，应停止油船装油，并立即与

相关方联系； 

b) 装运油品多于一个批次时，应确认并记录每个批次的密度及数量。 

7.4.4 使用非专用系统时的货油舱的监控应满足以下要求： 

a) 在将油装入非专用油船、通过非隔离系统的岸罐装油时，每个货油舱均在装有 500㎜液位油品

后停止装油作业，从货油舱中采取 5 L多个油舱的组合油样进行检验，并将检验结果与岸罐检

验证书的检验结果进行比较。检验项目包括外观、密度、闪点、冰点，也可根据情况增加项目； 

b) 如果密度差值超过 3 kg/m
3
、在油样中发现异常水分或杂质、闪点差值超过 3 ℃或冰点差值超

过 3 ℃，表明油品可能受到了污染，应停止装油并调查污染来源； 

c) 如果检验结果差值均在允许范围内，可继续装油； 

d) 本次油样可不留存，除非怀疑质量出现问题。当怀疑质量出现问题时，应将油样留存到问题得
到解决为止。 

7.4.5 装油完成后的监控应满足以下要求： 

a) 装油结束后，应由检查机构负责从油船所有油舱中采取两个 5 L的货油舱组合油样，由货运方

和检查机构的代表共同签字确认并铅封（施封）。其中一个油样留存在装油港，另一个油样随

船运至卸油港； 

b) 油船离开之前，关闭并紧固所有的货油舱口盖，检查机构和承运方对船舱及相关管线阀门进行
铅封, 填写《船舶满舱铅封证明》。 

8 航空燃料接收过程 

8.1 接卸前检查 

接卸前应确认接收油罐、码头输油臂或输油软管、码头至油罐管线洁净，符合航空燃料接卸和储存

要求。 

8.2 文件检查 

卸油前应检查油船所携带的证明产品牌号、规格符合相关要求的文件是否齐备、有效。 

8.3 卸油前的控制检查 

8.3.1 首先应检查所有油舱的入口是否密封完好，随后由相关各方共同认定的专业检查机构或独立检

查机构进行计量，并与随船文件中装油数据进行比较。为了防止污油水舱的污水进入岸罐系统，检查人

MH
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员应在卸油前（后）对污油水舱进行计量，应检测每个油舱是否含有游离水，并报告检测结果。如果发

现任一油舱中含有异常水分、杂质，应立即通知船方和供应商。 

8.3.2 如果货油舱中燃料的数量与提单中燃料的数量相差很大，表明可能发生了油品渗漏或污染。此

时，在卸油前应从受到影响的油舱中抽取组合油样进行重新评定检验。如果检查结果合格，可开始卸油。 

8.3.3 如果没有怀疑发生污染，应从每个油舱抽取 1 L中部油样进行核对检验（适用时可增加其他检

验）。核对检验密度与随船文件报告中密度的差值不超过 3 kg/m
3
、闪点差值不超过 3 ℃且密度与闪点

结果都符合产品标准要求，方可卸油。如果任一结果的差值超过允许范围，应调查原因，直到得到满意

的解释后方可卸油。 

8.3.4 应测定每个油舱中部油样的电导率（及温度）以确定是否需要加入抗静电添加剂。 

8.3.5 卸油前，船方和收货方应从所有货油舱中共同采取一个 5 L的组合杨留存油样。留存油样应由

双方代表共同签封并签名确认。当双方对油品质量有争议时，应对留存油样进行仲裁试验。 

8.3.6 如果控制检查的结果不符合要求，应及时通知供应商，对船方出具拒收证明书。未得到买方（货

主）同意，不应接收燃料。 

8.4 进口油接收检验 

8.4.1 接收进口航空燃料前，应从油船所有货油舱中采取 10 L组合油样送检验机构进行全规格检验，

同时收入岸罐，全规格检验合格后方可转输。 

8.4.2 如果检验结果显示燃料不合格，应立即通知相关方商议解决。 

8.5 卸油 

8.5.1 卸油时应从收油管线上尽可能靠近油船的位置取样进行目视检查。如果是专用油船，应在开始

卸油和卸油结束前大约 5 min时在线抽取油样进行检查。如果是非专用油船，应在卸油过程中每隔 2 h

取一次油样进行检查。 

8.5.2 如果怀疑或发现有污染，应停止卸油并及时通知有关各方共同采取措施。 

8.5.3 卸油工作完成后，接收方和检查机构应检查货油舱以确保燃料彻底卸净，填写《船舶验舱检查

干舱证明》，并对船舶进行铅封，填写《船舶空舱铅封证明》。 

9 样品管理 

应按MH/T 6020的规定采取样品，取样后应铅封（施封）样品并贴上样品标签。所有留样应保存至

该批次燃料使用完毕为止。在无法确切得知其是否使用完毕的情况下，应至少保留6个月。 
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A  A  

附 录 A 

（资料性附录） 

相关表格 

民用航空燃料水路运输质量控制的相关表格见表A.1～表A.7。 

表A.1 发放证明 

编号： 

燃料牌号:                    发出日期:                       发出单位: 

发油管线  

发出罐号  

发出数量  

检验证书号  

标准密度(15 ℃或 20 ℃)  

装入舱号  

发放前的检查-发油油罐 

油罐铅封 

完好 
已标记牌号 

燃料颜色 

正常 
燃料无水分 燃料无杂质 

在检验 

有效期内 

油罐挂上 

可使用标牌 

       

上述项目的检查人员（签名）：                

发放前的检查-油船 

前三载牌号说明 
运载牌号变更程序 

操作正确 
空载检查合格 安装了牌号牌 

    

发放后的检查-油船 

铅封完好 已标记牌号 燃料颜色正常 燃料无水分 燃料无杂质 

     

上述项目的检查人员（签名）：                     

兹证明上述见车符合相关规定。 

                                                         

授权人签名： 

 

                                                           盖章 

备注：（1）不适用填写的项目可用“－”表示。 

（2）如果炼厂发油管线较长应注明管线内存油量、发出罐号、检验证书号、标准密度和装入舱号。 

MH
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表A.2 船舶验舱检查清洁证明 

编号：                                                  

船名：                  装油港口:                   航次：  

1  前三载货物  

2  检查船舱舱号  

3  检查空舱情况：  清洁 P    异常 × 

舱号 空舱情况 舱号 空舱情况 舱号 空舱情况 

1P  1C  1S  

2P  2C  2S  

3P  3C  3S  

4P  4C  4S  

5P  5C  5S  

6P  6C  6S  

7P  7C  7S  

8P  8C  8S  

9P  9C  9S  

10P  10C  10S  

11P  11C  11S  

12P  12C  12S  

 左出口：    右出口： 

4 卸货港铅封检查情况  

各方代表 签字 日期 

船方代表：   

单位： 

发运方 

代表签字： 

 

单位： 

接收方 

代表签字： 
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表A.3 船舶验舱检查干舱证明 

编号： 

船名：                                     航次： 

接卸港口名称  

开泵时间  

停泵时间  

扫线作业情况  

船舱检查时间  

检查船舱舱号 
 

 

检查空舱情况 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

单位  

船方代表（签字）  船运方 

确认日期  

单位  

干舱检查代表（签字）  接收方 

确认日期  

 

MH
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表A.4 船舶铅封及检查证明 

装港： 空舱铅封检查*   满载铅封*  
船名：           航次：  

卸港： 满载铅封检查*   空舱铅封* 

                                船舱铅封检查情况             铅封正常 P   铅封异常 × 

舱号 大舱铅封号 
铅封 

确认 
观察口铅封号 

铅封 

确认 
取样口铅封号 

铅封 

确认 

1P       

1S       

2P       

2S       

3P       

3S       

4P       

4S       

5P       

5S       

6P       

6S       

SLOP P       

SLOP S       

                               其他铅封情况             铅封正常 P   铅封异常 × 

部位 铅封号 
铅封 

确认 
部位 铅封号 

铅封 

确认 

海底阀   
溢油 

舷外阀 
  

总管 

左出口 
  

总管 

右出口 
  

      

单位 代表签字 单位 代表签字 日期 

单位： 职务： 
驻炼厂办事处 

代表签字： 
船方 

代表签字： 
 

单位： 职务： 
货主或货主代表  

代表签字： 
船方 

代表签字： 
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表A.5 船岸文件交接清单 

船名  航次  

装载港  接卸港  

文件清单 

 
1.《产品质量合格证》  证书编号：                  
2.《发放证明》 
3.《油料收发证件》 
4.《水路货物运单》 
5.《油品水运证明》 
6.《船舶油舱清洗记录》 
7.《船舶验舱检查清洁证明》 

  8.《船舶铅封及检查证明》 
  9.《船（驳）装/卸舱容量计量交接单》 
   10.《船舶运输航空燃料取样记录》 
其他单证： 

 
样品数量： 

□岸罐样 
□管线末端样 
□装载过程中时样品 
□换罐后装载过程中时样品 
□装载后的船舱混合样 
 

 
是 □ / 否 □ 
是 □ / 否 □ 
是 □ / 否 □ 
是 □ / 否 □ 
是 □ / 否 □ 
是 □ / 否 □ 
是 □ / 否 □ 
是 □ / 否 □ 
是 □ / 否 □ 
是 □ / 否 □ 
 
 
 
数量：   个 
数量：   个 
数量：   个 
数量：   个 
数量：   个 

备注 

 

单位 代表签字 单位 代表签字 日期 

单位： 职务： 
驻厂办事处 

代表签字： 
船方 

代表签字： 
 

单位： 职务： 
货主或货主代表 

代表签字： 
船方 

代表签字： 
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表A.6 船舶运输航空燃料取样记录  

编号：                           

油品名称：                     船名： 

装油数量（m
3
）：                     原检验证书号或批号： 

样品编号（货油舱）： 样品编号（管道末端）： 

来油单位/取样地点： 取样舱数： 

最近一载：                      前二载：                 前三载：                 

取样标准：GB/T 4756（      ）        ASTM D 4057（      ） 

总船舱数：                                 

船舶货舱航空燃料存放位置在以下 P/S编号栏（ √ ），取样位置空格栏（ √ ） 

      舱数 

舱位 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8 P9 P10 
左（P） 

          

S1 S2 S3 S4 S5 S6 S7 S8 S9 S10 
右（S） 

          

      舱数 

舱位 
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

P11 P12 P13 P14 P15 P16 P17 P18 P19 P20 

左（P） 
          

S11 S12 S13 S14 S15 S16 S17 S18 S19 S20 

右（S） 
          

油样铅封号码（码头管道末端）： 油样铅封号码（货油舱）： 

取样人： 取样数量或取样份数： 

船方代表： 货方代表： 

取样日期： 油样存放地点： 
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表A.7 航空燃料油样标签 

油品名称： 样品编号： 

油样铅封号码: 取样日期： 

取样地点： 取样人： 

油样数量/份数： 另一份样品存放地点： 

船方代表： 货方代表： 

注1：货油舱样品编号方法为“船名/该船航空燃料留样日期/舱号”，如：大庆456号轮

/2011.12.15/5C、大庆456号轮/2011.12.15/船舱样。 

注2：码头管线末端样品编号方法为“船名/该船航空燃料留样日期/管线”，如：大庆456号

轮/2011.12.15/管线。 
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